Ajánlati felhívás 2. sz. melléklete

Műszaki leírás
a Gépkezelő képzéshez

(Az ajánlattevőnek a munkaadótól együttműködési nyilatkozatot kell becsatolnia)
1. A képzés neve: Gépkezelő (a CH Csavar és Húzottáru Zrt. által igényelt képzési program alapján)
2. A képzésben való részvétel előfeltétele:
· Szükséges iskolai végzettség: Nyolc osztály elvégzése
· Szükséges szakmai végzettség: Előnyt jelent a gépészeti szakmacsoportban szerzett szakképesítés
· Esetlegesen szükséges egyéb képesítés: –
· Szükséges/elvárt tulajdonságok: Műszaki érdeklődés, egyéni motiváltság
· Speciális feltételek: Egészségügyi alkalmasság (képlékenyalakítás)
· Sikeres részvétel a munkáltató, a képző intézmény és a munkaügyi központ által szervezett és lebonyolított kiválasztáson.

3. A képzés célja:
A képzési program célja, hogy a képzésben részt vevő hallgatók elsajátítsák azokat a legfontosabb szakmai ismereteket és helyi sajátosságokat, amelyekkel a CH Zrt-nél történő munkába állásuk zökkenőmentesen megtörténhet. Mindezen túlmenően a képzés során szerezzenek olyan gyakorlati tapasztalatokat, készségeket, amelyek jó alapot adhatnak a konkrét munkaterületükön való részletesebb, alaposabb tudásanyag elsajátításához, személyes szakmai előmenetelükhöz.
A képzési program sikeres elvégzésével a hallgatók legyenek képesek a CH Zrt-nél alkalmazott képlékenyalakító gépek, berendezések szakszerű kezelésére, működtetésére, a gyártási technológiához kapcsolódó minőségi elvárások teljesítésére, az anyagvizsgálati és méréstechnikai feladatok ellátására, a technológiai folyamattól történő esetleges eltérések megállapítására, illetve a szükséges gépkezelői beavatkozások megtételére.
4. A képzés során megszerezhető elméleti és gyakorlati ismeretek:
A társaság tevékenységéhez kapcsolódó munka-, tűz- baleset- és környezetvédelmi ismeretek

Természettudományos alapismeretek
Anyagismeret, gépészeti alapozó ismeretek

Gépészeti műszaki rajzok, technológiai dokumentációk olvasása, értelmezése

Gyártástechnológiai ismeretek különös tekintettel a CH Zrt-nél használatos eljárásokra, technológiákra, a kapcsolódó berendezésekre (gyártósorok képlékenyalakító berendezések, forgácsoló gépek, kiszolgáló egységek, stb.) 
A CH Zrt-nél alkalmazott képlékenyalakítási eljárások, gyártási technológiák, speciális gépkezelési ismeretek elsajátítása, készségek megszerzése
Alkalmazott anyagvizsgálati és méréstechnikai ismeretek, külön figyelemmel a társaságnál használatos eljárásokra, műszerekre
Minőségbiztosítási ismeretek, a CH Zrt-nél bevezetett és használt minőségirányítási rendszerek sajátosságai
A gyártott termékek korrózióvédelme, a felületkikészítési ismeretek és kapcsolódó gyakorlati készségek elsajátítása
A képzés óraszáma: 
Elméleti oktatás:
216 óra

Gyakorlati oktatás:
336 óra

Összes óraszám:
552 óra
5. A képzés során alkalmazandó módszerek:

Az elméleti témakörök kontaktórák keretében frontális előadások megtartásával kerüljenek feldolgozásra, audiovizuális berendezések szükség szerinti alkalmazásával. Az elméleti ismeretek elsajátítását lehetőség szerint gyakorló feladatok segítsék. A konkrét feladatok megoldására - jellegüknek megfelelően –egyéni, vagy csoportmunka keretében kerüljön sor. Az elméleti felkészülést jegyzetekkel, órai segédanyagokkal, vázlatokkal kell segíteni.
A szakmai feladatok megoldását, a szükséges gyakorlati ismeretek megszerzését a hallgatók szaktanári vezetéssel végezzék. A Csavar- és Húzottáru Zrt. technológia folyamataihoz kapcsolódó gyakorlatoknak, valamint a gépkezelési és berendezés üzemeltetési ismeretek elsajátításának alapvetően a társaság berendezésein és eszközein kell megtörténnie.
6. Az elsajátítandó tananyag egységei, moduljai:
1. Munka-, tűz- és balesetvédelem
2. Környezetvédelmi ismeretek
3. Motiváció és munkakultúra
4. Természettudományos alapismeretek

5. Szerkezeti anyagok

6. Műszaki ábrázolás

7. Speciális gyártástechnológia

8. Alkalmazott képlékenyalakítási eljárások

9. Anyagvizsgálati és méréstechnikai ismeretek

10. Minőségbiztosítás
11. Korrózió és korrózióvédelem

7. Tervezett csoportlétszám:

Elméleti oktatás esetén:

12 fő 
Gyakorlati oktatás esetén:
12 fő

Megjegyzés: A csoportlétszám a cég igényei szerint változhat.
8. A képzésben résztvevők teljesítményének értékelési módja:


A vizsgára bocsátás feltételei:
Aktív óralátogatás (maximális igazolt hiányzás a képzési óraszám 10%-a) és a modulok sikeres teljesítése
A vizsgáztatás módja, formája:
Komplex feladatsor
Számonkérések formája:
A modul jellegének megfelelően írásbeli és/vagy gyakorlati vizsgafeladat
Számonkérések rendszeressége:
Modulonként
Megszerezhető minősítések:
Megfelelt – Nem felelt meg

Követelményszintek:
0 –60%: 
nem felelt meg, egy javítóvizsga lehetősége adott, 
61 % – 100%:
megfelelt

Javító/ pótló vizsga lehetősége:
0 – 60 % 
között egy javítóvizsga lehetősége

9. A képzési program megvalósításához szükséges személyi és tárgyi feltételek:

Személyi feltételek: 

Elméleti oktatók: Gépészeti felsőfokú iskolai végzettség és legalább 5 év szakma gyakorlat. 
(Előnyt jelent: nagyüzemben, illetve a CH Zrt-nél szerzett szakmai gyakorlat.)
Gyakorlati oktatók: Szakirányú, legalább középfokú iskolai végzettség (gépészeti és/vagy villamos szakmacsoportban megszerzett szakképzettség) + minimálisan 5 év nagyüzemben szerzett szakmai gyakorlat. 
(Előnyt jelent: a felsőfokú iskolai végzettség és/vagy nagyüzemben, illetve a CH Zrt-nél szerzett szakmai gyakorlat.)

Tárgyi feltételek:
Elméleti oktatáshoz szükséges eszközök (tábla, projektor, számítógép)
Gyakorlati oktatáshoz szükséges eszközök, berendezések:

A CH Zrt-nél alkalmazott képlékenyalakító gépek, gyártósorok, kiszolgáló gépek, hőkezelő berendezések, forgácsoló gépek
A CH Zrt-nél alkalmazott anyagvizsgáló berendezések

A CH Zrt-nél alkalmazott hossz- és szögmérő eszközök és berendezések

