Műszaki leírás
a Fémipari megmunkálógép-kezelő képzéshez

(Az ajánlattevőnek a munkaadótól együttműködési nyilatkozatot kell becsatolnia)
1. A képzés neve: Fémipari megmunkálógép-kezelő (a program leglényegesebb elemét felhasználva célszerű meghatározni)
2. A képzésben való részvétel előfeltétele:
· Szükséges iskolai végzettség: alapfokú iskolai végzettség (befejezett 8 általános)
· Szükséges szakmai végzettség: nem szükséges 
· Esetlegesen szükséges egyéb képesítés: nem szükséges 
· Szükséges/elvárt tulajdonságok: nem szükséges
· Speciális feltételek: egészségügyi alkalmasság 
· Sikeres részvétel a munkáltató, a képző intézmény és a munkaügyi központ által szervezett és lebonyolított kiválasztáson.

3. A képzés célja:
A hagyományos és CNC vezérlésű lemezalakító gépek (kivágó – és lyukasztógépek, hajlítógépek kezelésének elsajátítása. Meg kell tanulni a legyártott munkadarabok minőségének ellenőrzéséhez szükséges mérési műveleteket, a gyártást kísérő dokumentumok értelmezését, vezetését. Alkalmassá kell válni a biztonságos és környezettudatos munkavégzésre. A munkavégzés során megfelelő kapcsolatot kell tudni kialakítani a vezetőkkel és a munkatársakkal, együtt kell tudni működni a minőségirányítási rendszer által szabályozott folyamatokban.
4. A képzés során megszerezhető elméleti és gyakorlati ismeretek:
· Környezetvédelmi, tűzvédelmi és munkavédelmi szabályok

· A munkavállalók jogai és kötelezettségei

· A gépek, berendezések, szerszámok használati és kezelési utasításai

· Gépek, berendezések, szerszámok szakszerű használata

· Munkavégzés szabályai, munkabiztonsági eszközök, felszerelések használata

· Egyéni és kollektív védelmi módok

· Munkabiztonsághoz kapcsolódó jelképek, szimbólumok, színjelölések értelmezése

· Elsősegélynyújtás
· A gyártási dokumentáció értelmezése
· A gyártáshoz szükséges anyagok és eszközök megfelelőségének megállapítása

· A lemez-megmunkálógépek üzemeltetése

· Szerszámcsere, szerszámbeállítás

· A CNC program betöltése, a gyártási folyamat felügyelete

· A gyártmányok esetleges kézi utánmunkálása

· A gyártmányok méretellenőrzése, minősítése

· A gép, vagy termék hibájának jelzése, azonnali kárelhárítási tevékenység
· Az alkatrészek és a hulladék megfelelő kezelése, tárolása
· Gépápolási, karbantartási feladatok elvégzése

· A gyártáshoz kapcsolódó dokumentáció vezetése

· A gépek javítási, szervízelési munkafolyamatainak segítése

· Biztonságos üzemen belüli anyagmozgatás

A képzés óraszáma:

Elméleti oktatás:
134 óra

Gyakorlati oktatás:
296 óra

Összes óraszám:
430 óra
5. A képzés során alkalmazandó módszerek:

Magyarázat, megbeszélés; szemléltetés; szimuláció; kiscsoportos szakmai munkavégzés irányítással; csoportos helyzetgyakorlat; egyéni szakmai munkavégzés irányítással;
6. Az elsajátítandó tananyag egységei, moduljai:

1. Környezeti, fenntarthatósági ismeretek
2. Gépészeti munkabiztonság és környezetvédelem
3. Fémipari megmunkálógépek (lemezalakító gépek) kezelése
7. Tervezett csoportlétszám:

Elméleti oktatás esetén:

20 fő

Gyakorlati oktatás esetén:
20 fő

8. A képzésben résztvevők teljesítményének értékelési módja:


A vizsgára bocsátás feltételei:
A modulokat lezáró elméleti és gyakorlati feladatok eredményes teljesítése
A vizsgáztatás módja, formája:
Belső vizsga a képző és a leendő munkáltató által delegált vizsgabizottság előtt gyakorlati és szóbeli vizsgarésszel.
Számonkérések formája:
A gépészeti munkabiztonság és környezetvédelem modulból elméleti teszt, a lemezalakító gépek kezelése modulból gyakorlati vizsga.
Számonkérések rendszeressége:
Az egyes modulok befejezését követően
Megszerezhető minősítések:
Megfelelt – Nem felelt meg

Követelményszintek:
0 – 50%: 
nem felelt meg, egy javítóvizsga lehetősége adott, 
51% – 100%:
megfelelt

Javító/ pótló vizsga lehetősége:
0 – 50% 
között egy javítóvizsga lehetősége

9. A képzési program megvalósításához szükséges személyi és tárgyi feltételek:

Személyi feltételek: 
Elméleti képzéshez: A képzés szakirányának megfelelő felsőfokú végzettség és pedagógus végzettség, vagy a képzés szakirányának megfelelő felsőfokú végzettség és két év oktatási gyakorlat
Gyakorlati képzéshez: A képzés szakirányának megfelelő felsőfokú végzettség és legalább 1 év szakmai gyakorlat, vagy a képzés szakirányának megfelelő középfokú végzettség és legalább 3 év szakmai gyakorlat
Tárgyi feltételek: 
· Oktatóterem táblával és egyéb multimédiás szemléltetési lehetőséggel
· Satupadok, kéziszerszámok

· Szerelő szerszámok és eszközök
· Sajtológép

· Hosszmérő eszközök

· Hagyományos és CNC kivágó-lyukasztó gépek

· Hagyományos és CNC hajlítógépek

· Egyéni és kollektív munkabiztonsági felszerelések, eszközök
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